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1. GARANTIA DO INSTRUMENTO

Este instrumento possui garantia de 12 meses a partir da
data de emissdo da nota fiscal contra defeito
exclusivamente de fabricacdo, desde que respeitadas as
recomendacdes deste manual.
A assisténcia técnica decorrente da garantia sera prestada
pela NIVETEC, desde que o objeto seja entregue e retirado
em nossa fabrica.
A NIVETEC ndo se responsabiliza pelos equipamentos que
tenham sido danificados por instalacdo inadequada, ma
utilizagdo, aplicacdo incorreta, operacdo em condicdes que
estejam fora das especificagbes, danos resultantes de
negligéncia, acidentes ou terceiros.
A NIVETEC nao se responsabiliza por gastos de envio ou
remessa do objeto bem como pelos riscos do transporte do
equipamento.
Caso deseje GARANTIA DO INSTRUMENTO INSTALADO, entre
em contato com o nosso departamento de suporte técnico
solicitando um orcamento de start-up e/ou acompanhamento
de instala(;e“io.
** ATENCAO ! O equipamento enviado a NIVETEC para

reparos deve ser obrigatoriamente limpo ou
neutralizado (desinfetado) pelo usuéario.

2. APRESENTACAO

O transmissor de vazao microprocessado Série 730 é um
equipamento compacto cujo sensor do tipo rotor magnético
pode ser utilizado em diversos tipos de tubulacdo e fluidos,
contanto que o Nimero de Reynolds seja superior a 4500 (o
fluxo deve ser turbulento).

Apresenta saida de corrente 4-20 mA proporcional a vazéo do
processo que é compativel com diversos dispositivos como
CLPs, indicadores, etc.

Sé&o instrumentos ideais por apresentarem facil
instalagcdo e manuseio além de boa relagéo
custo-beneficio.

3. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

A medicdo de vazao baseia-se na medicdo da velocidade do
fluido na tubulacdo, que é feita pelo rotor magnético. Os sinais
de pulso que sdo proporcionais a velocidade, sdo gerados a
medida que as palhetas do rotor (que possuem em seu interior
uma placa de metal magnetizada) passam por uma bobina
localizada no interior do corpo do sensor.

Este sinal é entdo microprocessado pelo circuito e transformado

em um sinal de corrente 4-20 mA que sera proporcional & vazédo
medida.

DADOS TECNICOS

Invélucro Aluminio (IP65 — NEMA 4)
M A
aterial do Sensor / PP ou PVDE
Rotor

Qutras Partes Molhadas Titanio (eix0), Viton (o-rings) (*)

Montagem Integral
Faixa de Operacao 0,1a6 m/s
Precisao + 1%

Sinal de Saida 4-20 mA (a dois fios)

Alimentacao 10 a 30 VCC

Faixa de Tubulacao 0,5 a 36”

Linearidade + 1% da faixa maxima

Repetibilidade + 0,5% da faixa maxima

PP:20°C @ 12,5bar/90°C @ 1,7

Temperatura e Pressao bar
do Processo PVDF : 20 °C @ 14 bar / 100 °C @
1,7 bar
Condic¢des do Fluido Ndmero de Reynolds > 4500
Temperatura Ambiente 0 a +60 °C

(*) Materiais padrBes. Outros materiais podem ser utilizados para o eixo
do rotor eand o-ring.
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. Certifique-se primeiramente de que o

4. DESENHO DIMENSIONAL

5. INSTALACAO

instrumento esteja
desligado durante a instalacao.

- O transmissor deve ser instalado em local adequado a sua
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Em relacdo ao tubo,transmissor deve ser instalado de acordo
com a figura ao lado. Caso haja presenca de bolhas na
tubulagdo, recomenda-se instalad-lo a + 45°. A posi¢do invertida
(oposta a 0°) s6 é indicada caso nao ocorra sedimentacao de
materiais no fundo do tubo.

Conecte o transmissor ao processo através de sua conexao
(cap).

Na parte inferior e interna do cap € possivel visualizar dois
chanfros que devem encaixar-se na respectiva conexdo (tee,
weldolet, etc.).

JAMAIS gire o instrumento através do invélucro durante sua
instalacdo (conexao ao processo).

Certifique-se de que o rotor esteja na posicdo correta em
relagcdo ao tubo (o fluxo devera passar pelas palhetas do rotor
de modo perpendicular). Os dois chanfros do cap devem
encaixar-se perfeitamente nos respectivos locais da conexao.

No caso de tubulagdes verticais, o fluxo deve ser ascendente.
JAMAIS o transmissor podera ser instalado em tubos verticais
com fluxo descendente.

operacdo e o ponto da tubulacdo onde ele sera conectado deve
estar permanentemente cheio. Esta condicdo é de extrema
importancia para o correto funcionamento do instrumento.

- As distancias minimas a jusante e montante mostradas na

figura abaixo devem ser observadas com cuidado no momento
da instalag&o. Estes valores devem ser maximizados na medida
do possivel para obter-se o melhor resultado.

Cota X:

104 mm (tub. de 0,5a 4")
137 mm (tub. de 5a 8")
213 mm (tub. de 10 a 36")
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7. CALIBRACAO

7.1 FREQUENCIA MAXIMA :

E a frequiéncia maxima do sinal gerado pelo sensor que
corresponde a vazao méaxima do processo.

A escala adotada deve ter um valor maximo (fundo de
escala) sempre maior que aquele correspondente a vazéao
méaxima do processo.

A freqléncia pode ser calculada através da seguinte formula

VAZAO MAXIMA

FREQUENCIA MAXIMA = %

onde “A” = valor em unidades por minuto por Hz
(LPM/HZ).

Ex.: para uma conexdo “tee” de aco inox de 1”, SCH40 e
vazdo méaxima do processo de 900 LPM, temos :

FREQUENCIA MAXIMA :ﬂ =50391 Hz
1,786

2 O valor do factor-K devera ser consultado na
tabelaque consta no manual de instrucdes do

sensor utilizado.

CALIBRACAO DO SINAL ANALOGICO:
Equipamentos necessarios:

- Fonte de alimentacao 24 VCC

- Miliamperimetro DC (ou multimetro)
- Gerador de frequéncia

- Chave de fenda pequena

Para calibrar o instrumento, siga os passos abaixo (com

gerador de fungodes).

a) Remova cuidadosamente a placa eletrbnica do
invllucro para facilitar o acesso aos seus
componentes.

b) Conecte os equipamentos citados acima a placa do
transmissor observando o esquema abaixo:

Trimpot di ajuste
& 20md
Botdo de Dl de calbvagso
Jmﬁw 4-20mA

. Striper ds salegio
Dicatho o’ | * b .!:’:.f.r’ Sansores Almentacos
antr 4-20mA | . el L7 @i mlinaniados
. B | {5 & F | e

1= 1=y | Garador de

= = ST + | fungdo

Mvee * | |

* Verificar se o striper esta jumpeado
adequadamente, ou seja, quando estiver no pick é o
sensor nao-alimentado, e se for sensor é o
alimentado.

E conforme a faixa de calibracdo utilizar o dip para
determinar cada sinal analdgico, seguindo:

Tabela 2 — Ajuste dos valores analégicos com auxilio do dip

N°DODIP Valor da analégica
4 8 2 1
ON OFF OFF OFF 4 mA
ON OFF OFF ON 8 mA
ON OFF ON OFF 12mA
ON ON OFF OFF 20mA

O.B.S - Ap6s cada faixa de calibracdo acionar o push
bottom

a) Com o sensor e o gerador de frequéncia, dé um ajuste fino no
potencibmetro “ZERO” até que o amperimetro mostre 4 mA (x
0,01 mA).

b) Ajuste o indicador de vazado (digital ou analégico, caso
existente) para que ele mostre o valor O (zero).

c) Ajuste o sinal do gerador de freqléncia para o valor da
frequéncia méxima calculada.

d) Faca um ajuste fino no potencidbmetro “SPAN” até obter a
leitura de 20 mA no amperimetro.

e) Caso conectado, ajuste o indicador até que ele mostre o valor
de 100% ou o correspondente a vazdo maxima nominal.

f) Cheque novamente o ponto de 4 mA e fagca um novo reajuste
caso seja necessario.

Calibracdo encerrada e deixe todos os dips (1,2,3,4) para baixo.
Desconecte os equipamentos utilizados e reconecte os fios do
sensor. Recoloque a placa no invélucro

Calibracdo com gerador de frequéncia de valores fixos :

a) Selecione a frequéncia proxima (mas ndo maior) da
frequéncia méxima calculada para o sistema (item 6.1).

b) Utilize a féormula abaixo para calcular o valor de corrente
propria para a frequéncia fixa utilizada :

.. 6
SREQUENCIA DO GERADOR 162+ 2

CORRENTE (mA) = . . T
§ FREQUENCIA MAXIMA p
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Ajuste o potencidmetro “SPAN” até que a leitura no

multimetro seja igual ao do valor calculado no item b acima. 9. ACESSORIOS

Manual de Instrucdes.

Ajuste o indicador (caso conectado) do instrumento para ler o
% do valor maximo de escala que corresponde a freqiéncia de 10. CONDICOES DE ARMAZENAGEM
calibragéo do gerador conforme a férmula abaixo :
Os instrumentos devem ser armazenados em local abrigado de

. " modo a evitar a incidéncia direta de chuva, poeira, raios solares
VALOR % DO INDICADOR :&FREQUEI\.I.(EIA bo G,ERADOR gx 100 ou qualquer outro tipo de fendmeno que possa danifica-lo. Além
(é FREQUENCIA MAXIMA & disso, eles ndo devem estar proximos a fontes de calor intensas.
8. MANUTENGAO E REPAROS - Temperatura : 0 a +60 °C

Umidade relativa do ar : max. 85%

O instrumento ndo necessita de manutencdo permanente.
Reparos devem ser executados somente pela NIVETEC, sob o
risco de perda da garantia do equipamento. Veja o item 1 do
manual — Garantia do Instrumento.
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